Zaklad zwiekszonego ryzyka
CIECH Pianki Sp. z o.0.

85-873 Bydgoszcz

ul. Hutnicza 123
https://ciechgroup.com/grupa-ciech/spolki-grupy-ciech/ciech-pianki/
tel. + 48 52 377 55 41

Dane rejestrowe:

CIECH Pianki Sp. z 0.0. 85-873 Bydgoszcz ul. Hutnicza 123

Sad Rejonowy w Bydgoszczy, XIII Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego
KRS: 0000386719, NIP: 953-262-69-28, kapitat zaktadowy: 55 005 000,00 zt (wptacony w catosci).

Prowadzacy Zakfad:
Michat Budzynski — Prezes Zarzadu

Zgodnie z wymogami Ustawy Prawo Ochrony Srodowiska z dnia 27 kwietnia 2001 roku
oraz Rozporzadzenia Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. (Dz. U. z dnia 2 lutego 2016 r. poz.
138) w sprawie rodzajow i ilosci znajdujgcych sie w zaktadzie substancji niebezpiecznych, decydujacych
o zaliczeniu zakladu do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowej, CIECH Pianki Sp. z 0.0. w Bydgoszczy zostat zaliczony do zaktaddw o zwiekszonym
ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej w zwigzku z posiadaniem i uzywaniem
toluilenodwuizocyjanianu  (TDI) stuzacego do produkcji elastycznej pianki poliuretanowej.
Zgodnie z art. 250. Ustawy z dnia 27.04.2001r. Prawo Ochrony Srodowiska, wraz
z pézniejszymi zmianami prowadzacy zaktad dokonat zgtoszenia zakltadu o zwiekszonym ryzyku
wiasciwym organom (KM PSP oraz WIOS w Bydgoszczy) i przekazat im ,Program zapobiegania

powaznym awariom przemystowym”.

Opis dziatalnosci
Podstawowg dziatalnoscig Spotki  jest produkcja i przetwarzanie elastycznej pianki

poliuretanowej. Pianka PUR znajduje zastosowanie w rdéznych gateziach przemystu, gtéwnie jednak
w przemysle meblarskim.

Produkcja blokéw pianki PUR odbywa sie w sposdb ciggty. Proces technologiczny oparty jest na metodzie
jednostopniowej (one shot) tj. na jednoczesnym dozowaniu, wymieszaniu i wylaniu na transporter
produkcyjny. Surowce do gtowicy dozowane sg przy pomocy pomp o regulowanej wydajnosci.

Iloé¢ podawanych przez pompy dozujgce surowcdw wg wybranej receptury wskazuje komputer.
Przechowuje on réwniez ustalone receptury. Obliczanie ilosci podawanych przez pompy surowcow
i sterowanie pomp odbywa sie w ukiadzie sterujgcym, a parametry procesu spieniania nadzorowane
sg poprzez system komputerowy.

W gtowicy nastepuje wymieszanie sktadnikdw. Mieszanina wylewana jest na przesuwajacy sie papier

po ptycie termostatujacej, gdzie zaczynajg sie reakcje chemiczne, ktére przejawiajg sie jako wzrost



reagujgcej masy. Wzrastajgca masa jest jednoczesnie przemieszczana w sposdb ciggly przez system
transporterow produkcyjnych do krajarki i dalej na regaty w sezonowni potkowej, gdzie nastepuje
sezonowanie (dojrzewanie blokdw). W czasie procesu sezonowania w dalszym ciggu przebiegajg
reakcje, ktore majg wptyw na wiasciwosci fizykochemiczne.

Procesy sieciowania przebiegajg samorzutnie pod wptywem temperatury powstatej w wyniku reakcji
egzotermicznej procesu. Proces dojrzewania przebiega po zakoriczeniu procesu spieniania i trwa
kilkadziesigt godzin. Maksymalng temperature blok osiaga po 2-4 godzinach od momentu
wyprodukowania. Po tym czasie temperatura powinna stopniowo sie obnizac.

Monitoring temperatury wewnatrz pianki prowadzony jest w sposéb catodobowy.

Bloki po wysezonowaniu sg przekazywane do magazynu blokéw krétkich, nastepnie przeznaczone
sg do przetworstwa w Zaktadzie lub do sprzedazy.

W ramach przetwdrstwa bloki krétkie rozkrawane sg na ptyty, ksztattki, folie i profile.

Charakterystyka substancji niebezpiecznej

Rodzaj produktu: substancja

Nazwa chemiczna: TDI Tolulienodwuizocyjanian (2,4-/2,6-diizocyjanian toluenu)

Nr CAS: 26471-62-5

Klasyfikacja zgodnie z Rozp. (UE) Nr 1272/2008/CLP:

Zwrot informujacy o zagrozeniu:

H351 - Podejrzewa sie, ze powoduje raka.

H330 - Wdychanie grozi $miercia.

H319 - Dziata draznigco na oczy.

H335 - Moze powodowac podraznienie drog oddechowych.

H315 - Dziata draznigco na skore.

H334 - Moze powodowac objawy alergii lub astmy lub trudnosci w oddychaniu
w nastepstwie wdychania.

H317 - Moze powodowac reakcje alergiczng skory.

H412 - Dziata szkodliwie na organizmy wodne, powodujac dtugotrwate skutki.

Najwieksze zagrozenie wynikajace z funkcjonowania Spotki zwigzane jest z mozliwoscig wystapienia:

v awarii zaistniatej na instalacji produkcyjnej pianki polegajacej na wydostaniu sie (wycieku)
substancji chemicznej (TDI) do $rodowiska naturalnego;
v zagrozenia pozarowego wystepujacego w sezonowniach i magazynach pianki.

s

Srodki i sposoby powiadamiania i alarmowania na wypadek wystgpienia zagrozenia:
- telefony stacjonarne i mobilne;

- syrena alarmowa (na dachu budynku zaktadu);
- lokalne radio i telewizja (przekazy biezacych informacji);

- internet.

Uwaga
v’ ogtoszenie alarmu syreng alarmowg — dzwiek modulowany trwajacy 3 minuty;
v odwotanie alarmu syreng alarmowg — dzwiek ciggty trwajacy 3 minuty.



Substancje niebezpieczne powstate wskutek awarii beda rozprzestrzeniaty sie zgodnie
z kierunkiem wiatru. Stad w przypadku wystgpienia realnego zagrozenia dla oséb znajdujgcych
sie w najblizszym sasiedztwie Zaktadu, konieczne jest opuszczenie terenu oddalajgc sie prostopadle
do kierunku wiatru. Przebywajac w pomieszczeniach nalezy zamknaé okna i drzwi oraz wystuchac

nadawanych komunikatdw i zasad postepowania w zaistniatej sytuaciji.

Wykaz telefondéw alarmowych stuzb odpowiedzialnych za podijecie dziatan ratowniczych:

- Centrum Powiadamiania Ratunkowego - 112
- Pogotowie Ratunkowe - 999

- Straz Pozarna - 998

- Policja - 997

Srodki i systemy zabezpieczen przed awarig przemystowg to m. in.:
v' urzadzenia tryskaczowe w sezonowni dzieki ktérym gaszenie pozaru jest automatyczne;
v urzadzenia zraszaczowe (kurtyny wodne);
v’ czujki ppoz. z catodobowym monitoringiem miejscowym (centralka potgczona z PSP);
v’ staty zbiornik wody ppoz. (z pompa);
v' system hydrantéw wodnych;
v hermetyzacja wezta roztadunku TDI z autocysterny do zbiornikdw uniemozliwiajgca;
wydostanie sie TDI do atmosfery;

v" tace zbiornikdw magazynowych mogace przejac¢ awaryjne wycieki substancji chemicznych.

Spotka w trakcie swojej dziatalnosci dotrzymuje wszystkich obowigzujacych standardéw
emisyjnych i Srodowiskowych.
Przechowywanie surowcéw chemicznych, materiatéow i wyrobéw gotowych odbywa sie w odpowiednio
przystosowanych i zabezpieczonych magazynach.
Eksploatowane magazyny, instalacje i urzadzenia sg utrzymywane we wilasciwym stanie
technicznym poprzez ich biezace przeglady, konserwacje i remonty.
Instalacje i zbiorniki z TDI poddawane s3g okresowo kontrolom przez Urzad Dozoru Technicznego.
Wszyscy pracownicy pracujagcy w obiektach, w ktorych znajdujg sie substancje niebezpieczne
sg przeszkoleni w zakresie postepowania w razie zaistnienia awarii przemystowej, a sposoby

postepowania w tej sytuacji okre$lone sg w obowigzujgcych instrukcjach.

Aktualizacja danych: 31.01.2024 r.



